Anvisning for segmentindelade kolvringar

ANV206

Ringspar nr 3

Version med 3 segmentringar

PISTON CROWN
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FIRST SEGMENT

Version med 4 segmentringar

| PISTON CROWN

FIRST AND THIRD SEGMENTS

Fig. 2-30

Ringspar nr 4

Fig. 2-31. Kolvringarnas placering.

Montering av den tredje ringen som
bestar av fyra segment

1.

Montera forsta segmentet s, att nar det halls i
handen och pressas ihop, ringdndarna pekar
nedat. Placera ringgapet ovanfor det ena
kolvtappshalet.

Andra segmentet monteras ovanpa det forsta,

sd att nar det halls i handen och pressas ihop,
ringdndarna pekar uppat. Ringgapet placeras i
180° vinkel mot den forsta ringens gap.

Tredje segmentet placeras ovanpa det andra,

s att nar det halls och pressas ihop som tidigare
beskrivits, ringdndarna pekar nedat. Ringgapet
placeras ovanfor den forsta ringens gap.

Fjarde ringen monteras ovanpa den tredje, sa att
nar det pressas ihop, ringdndarna pekar uppat.
Placera ringgapet mitt ovanfér den andra
ringens gap. Se fig 2-30.

Montering av den fjarde ringen
Ringen ar en oljeskrapring av expandertyp.
1. Placera den inre expanderfjadern (1)
enligt fig. 2-31.
2. Montera tva segmentringar (2) i botten
pa kolvringssparet.
3. Satt dit den vagformade fjadern (3).
4. Montera de tva sista segmentringarna (2).
5. Ringgapen ska vara lika fordelade
runt kolven.
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